M-1金相试样预磨机
一、用途与特点

在金相试样制备过程中，试样的磨制是必不可少的工序。试样的磨制一般分粗磨和精磨两道工序。粗磨的目的是为了获得一个平整的表面，一般在砂轮机上完成，试样表面仍存在有较深的痕。精磨的目的就是为了消除这些磨痕，以得到平整而光滑的磨面，为下一步的抛光作好准备。M-1金相试样预磨机可以用于金相试样的精磨，壳体采用整体吸塑，外观新颖，具有转动平稳、噪声小、操作方便、工作效率高等特点，并自带冷却装置，可以在磨制时对试样进行冷却，以防止因试样过热而破坏金相组织。适用于工厂、大专院校、科研单位的金相试验室，是金相试样预磨的极佳设备
二、技术参数

磨盘直径：φ203mm（可定制φ230mm、φ250mm） 

磨盘转速：450r/min
输入电压：单相220V 50Hz  

输入功率：370W

外形尺寸： 730×420×320
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重    量： 31Kg
三、安装与使用

1.安装

将设备从包装箱中取出，放置在平整的工作台上，并取下包装物。

检查机器各部分零件是否齐全，做好清洁工作。

接通进水管及出水管，注意排水处高度应该低于排水口。

将插头插入电源插座，插入前应该先检查电源电压是否与机器规定电压相符，并检查线路接地是否安全可靠。

使用

取下塑料挡水圈及压圈。
将水磨砂纸浸湿，平放在磨盘中，用外圈压紧砂纸。

放回挡水圈，打开水龙头，并调整好水流，使清水不断地磨盘中。注意水量不宜过大，只需连续不断地流入即可。
将旋钮开关旋转至开启位置，此时电源指示灯亮起，磨盘开始旋转，将试样用力持住，并轻轻靠近磨盘，最初先将试样按向磨盘的中心位置，边磨边向外平移试样。
试样磨好后，应关闭电源。注意停机时应先关闭给水阀后停机，避免水溢入轴承座内，损坏轴承、电气，影响设备的正常使用。
设备保养

使用后应及时清理集污槽中的废杂物以及排水管道内的沉积污物，避免出水口堵住，保持出水畅通。
  磨抛完毕后，内压圈由于长时间与水接触，应将其擦干放置在制定位置，避免生锈。
设备长期使用后，应及时更换轴承座内的轴承。
注意事项
1、使用前应检查。

磨盘的转动是否正常。

水砂纸是否平整牢固地安装在磨盘上。

水砂纸是否完整，如有破损应及时更换。

核对电源电压输出范围是否与设备相符，设备接地是否符合要求。

2、磨制过程中要注意用力均匀，不可过轻过重。以免试样飞出来或刮破水砂纸或电机过载而造成损坏。
出现故障时切勿擅自分解设备，因请专业人员检修，以免触电。
产品合格证

产品名称：   金相试样预磨机                 
产品型号：   M-1        

检查记录：

制造及装配质量符合图纸要求。   

磨抛盘平面跳动量<0.20mm。

转动平稳，噪音小。

零部件齐全无缺，外观整洁良好。

本产品经检验合格准予出厂

                                                   质检员：                    

检查日期：                    
	型号
	产品名称
	单位
	数量

	M-1
	金相试样预磨机
	台
	1

	产品附件
	单位
	数量
	备注

	磨盘
	个
	1
	已安装在设备上

	挡水圈
	个
	1
	已安装在设备上

	压圈
	个
	1
	已安装在设备上

	水砂纸
	张
	2
	Φ203mm

	
进水管
	根
	1
	Φ12

	出水管
	根
	1
	Φ32
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